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5 5 | 2. Serranda espulsione aria 80 g 1360 . Laos 80 2. Serranda espulsione aria
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— 1 1 H H Tutto il valvolame, gli accessori idraulici di linea (ad esempio: filtri, valvole, ritegni, etc.) e le
< g L 4 F|Itr0 plano L. - g T wlio " %_0 T— T 4 F||tr0 p|an0 elettropompe/circolatori, & comprensivo di isolamento termico e finitura esterna da eseguirsi con scatole
~ # \lt'l I:m - M5 5. Filtro a tasche r|g|de > i 5. Filtro a tasche r|g|de preformate in poliuretano espanso ovvero, previa approvazione della D.LL., con gli stessi materiali utilizzati
2] Q i — + - + Q| ™D . . . . . . per isolare le tubazioni sulla quale sono installati. La finitura superficiale deve essere realizzata con il
\C—)I OFOI AE, ) !,! _Y\ (\I-\/X) OFOI \9! 6 Batterle dl prerlscaldamento AN 6 Batte”e d| renscaldamento medesimo materiale utlizzato per le tubazioni sulla quale sono installati.
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4 5 I — 9. Batteria di postriscaldamento s 9. Diffusore
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I 5398 I ARIA ESTERNA HECELRO RICIRCOLO ARIA MISCELA ARIA e L TORE BOST & < () 1 + - + M R
CAT.ORE RISCALDAMENTO ADIABATICO RISCALDAMENTO — — RECUPERO PRE UMIDIFICATORE POST < RIPRESA ARIA
T g-: | e - Q_: T Tee 0,0%c 0,0%c 20,0°C 0,0%C 25,0°C 14,5%C 40,0°C > INVERNO ARIRETERER CALORE RER ARG R Sl RISCALDEMENTO ADIABATICO RISCALDAMENTO
T -1,2% -1,2% ae: M. -1,2°¢ 11,5°C 11,5 20,4°c > 1" . 0,0°C 0,0°c 20,0°c 0,0°C 25,0°C 14,5°C 40,0°c
U.R. 80,0% 80, 0% 50,0% 80, 0% 15, 4% 71,0% 15, 8% “ a Toy -1,2° -1,2°% 13,7° -1,2°¢ 11,5°C 11,5° 20,4°c T
x 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7,19 g/kg 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7,19 g/kg 7,19 g/kg oo o I O N W o == 1 o L U.R. 80,0% 80, 0% 50,0% 80, 0% 15, 4% 71,0% 15, 8% SONDA TEMPERATURA
¥ Fir 7,46 kd/kg 7,46 kJ/kg 38,38 kJ/kg 7,46 kJ/kg 32,75 kJ/kg 32,75 kJ/kg 58,77 kd/kg 1 %Z g: 1 x 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7,19 g/kg 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7,19 g/kg 7,19 g/kg
| — — . 604,6 Pa 604,6 Pa 2 317,2 pa 604,6 Pa 3 141,0 pa 1 632,8 Pa 7 324,6 Pa hoor 7,46 k3/kg 7,46 kJ/kg 38,38 kJ/kg 7,46 kJ/kg 32,75 kd/kg 32,75 kJ/kg 58,77 kJ/kg
T - (o 30 000 m*/h 30 000 m*/h 0 m*/h 30 000 m®/h 30 000 m*/h 30 000 m*/h 30 000 m*/h ?? |226| 1360 | 1866 | 2293 ?? b, 604,6 Pa 604,6 Pa 2 317,2 Pa 604,6 Pa 3 141,0 pa 1 632,8 Pa 7 324,6 Pa
P ® 0,0 kW = 8 252,9 k] 8 260,2 k| RPN ' ! ™ Qunmn 8 783 m*/h 8 783 m*/h 0 m*/h 8 783 m*/h 8 783 m*/h 8 783 m*/h 8 783 m*/h
. = ol Mypn { Efficiensa - 0,08 - : 5,0°c | 5,0°c 130D @ ® @ g _ T _ 0 6.2 | g SONDA PRESSIONE
Q 9 — Dg + - + A Qacan - - - - 43 490,7 l/h 44 749,2 1/n 94 kg 483 kg 524 kg 627 kg ATpqm / Efficienza = 0,0% = = 5,0°C i 5,0°C
N N  — S NN T s - - - - 44,0°c - 14,0°C 5745 (T - ~ - - 12 732,56 l/h 13 101,0 1/h UR
} | T s = = s s 44,0°c - 44,0°c B .
I —— r—— T L, o - 9 SONDA UMIDITA RELATIVA
| ARIA ESTERNA CATORE RICIRCOLO ARIA MISCELA ARIA RAFFREDDAMENTO HTE . <t — <t TR P -4
I T 33,5°C 33,5°%c 26,0°C 33, . 5"¢ 13,0°C 26,0°C ARIA ESTERNA CALORE RICIRCOLO ARIA MISCELA ARIA RAFFREDDAMENTO RISCALDAMENTO
- T 24,.8°C 24,8°C 18, 6°C 24,8° 12,5°%C 17,3°%c M Trg 33,5°C 33,5°C 26,0% 33,5°% 13,0°C 26,0°C TERMOSTATO DI
U.R 50,0% 50, 0% 50, 0% 50, 0% 95,0% 42, 3% © o ol © - 24,8°C 24,8°C 18, 6°C 24,8°C 12,5°C 17,3 SICUREZZA
~~ N 2 * 16,17 g/kg 16,17 g/kg 10,40 g/kg 16,17 g/kg 8,77 g/kg 8,77 g/kg e Y I)% [ — " _ E " N A U.R. 50,0% 50, 0% 50, 0% 50, 0% 95, 0% 42, 3% ©
1L ¥ M —— - - T - I M R L - 75,15 kd/kg 75,15 kJ/kg 52,68 kd/kg 75,15 kJ/kg 35,23 kJ/kg 48,52 kJ/kg ® N I Nl 9 x 16,17 g/kg 16,17 g/kg 10,40 g/kg 16,17 g/kg 8,77 g/kg 8,77 g/kg
I Iy L1 L g T 15 b 37333, 4 Pa 5 134.1 Pa 1783, 2 o 373334 a iy 75,15 kJ/kg 75,15 kJ/kg 52,68 kJ/kg 75,15 kJ/kg 35,23 kJ/kg 48,52 kJ/kg T T PRESSOSTATO DI
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H H Ing. Luciano Viero
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: : entilatore plugfan DL oo Megs:
. ng. Adriano Maggi
I 5186 | 2, Serralnda eSFI)UI?Ione aria I 2582 I 4. Filtro piano R.U.P. E COORDINATORE GENERALE:
74 ki 339 ki 288 k 3 " Ventl ato re p ug an 74 kg 339 kg 288 kg - « . Ing. Michele Candido Meschino
‘ ¢ ¢ 4. Filtro piano 5. Filtro a tasche rigide o
i i 6. Batterie di preriscaldamento Ing: Giuseppe Cardosel
80 226, 1219 . 2296 . 1445 50 5. Filtro a tasche rigide 50 226 1615 . 2296 . 1445 N 7. Batteria di Paffreddamento
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AN N ‘ 9. Diffusore > 10.Recuperatore di calore a flussi incrociati IMPRESA ESECUTRICE e ARG
S / I N . i i i i E AE | E i rici Via L. Pierobon 46 P
S IE[[N R 5 10. Recuperatore di calore a flussi incrociati > P R > 11. Serranda di ricircolo S5010 e 10
- - - el.
< I 11.Serranda di ricircolo N I N 12.Batteria di pOStrlscaIdamento . — e 9 e I
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~ w\ = 5 ; ] ~ 13 Separa’tore d| gocce N ~ o) N . ASSISTENTE DIREZIONE TECNICA
N / L B 1 N / 'y 15. Separatore dl gocce Ing. Piergiorgio Vianello
N AN DIRETTORE DI CANTIERE
RECUPERO PRE UMIDIFICATORE POST / RECUPERO PRE UMIDIFICATORE POST Geom. Sisinnio Carta
E E < H + _ M E INVERNDO R R CAT.ORE S rESERER SR RISCALDAMENTO ADIABATICO RISCALDAMENTO g E \ — + M g INVERNDO PRIA ESTERNR CAL.ORE BIGIRCOLD 2RI HESCELRR: BRID RISCALDAMENTO ADIABATICO RISCALDAMENTO PROGETTAZ|ONE OPERE C|V|L| - STRUTTURE
S ~ | S Tee 0,0°C 0,0°C 20,0°¢ 0,0°c 95, a°C 14,5°C S0eE X . BY a, nee 0,0%C 20, 0°C 0,0°C 25,0°C 14,5°C 40,0°C ALFALUDA s.r.| )
\ ] Tog -1,2%¢ -1,2°¢ 13,7°%¢ -1,2°% 11,5%¢ 11,5% > (5 2 -1,2°%¢ -1,2%: 13,7°¢ ~1:2% 11,5°C 11,5°C 20,4°C % Vio G, Soliel 1/3 - 31057 Silea (V)
X / 1 U.R 80,0% 80, 0% 50, 0% 80,0% 15,4% 71,0% el Q 1 i q U.R. 80,0% 80,0% 50, 0% 80, 0% 15, 4% 71, 0% 15, 8% alfallea e-mail: office@alfaluda.it
o4 A L ) Q H H — !l o 1 x 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7.19 g/kg 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7,19 g/kg %:: —1 2 2 %OD:: x 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7.19 g/kg 2,98 g/kg 2,98 g/kg 7.19 g/kg 7.19 g/kg a PROGETTISTA ARCHITETTONICO
41 %Z %Z 1 Doy 7,46 kJ/kg 7,46 kJ/kg 38,38 kJ/kg 7,46 kJ/kg 32,75 kd/kg 32,75 kJ/kg - o= o~ - L - 7,46 kd/kg 7,46 kJ/kg 38,38 kJ/kg 7,46 kJ/kg 32,75 kd/kg 32,75 kJ/kg 58,77 kJ/kg Arch. Alessandro Piaser
80 80
80 506 1219 1795 2903 80 P 604,6 Pa 604,6 Pa 2 317,2 Pa 604,6 Pa 3 141,0 Pa 1 632,8 Pa oU 226, 1615 | 1795 | 22903 oV P, €04,6 Pa £04,6 Pa 2 317,2 Pa £04,6 Pa 3 141,0 Pa 1 632,8 Pa 7 324,6 Pa :’ROSE-I-I—%STRbUTr:}JRE
H— | I I H Lo 6 640 m*/h 6 640 m*/h 0 m*/h 6 640 m*/h & 640 m®*/h 6 640 m*/h = I®I @ I @ I @ 1 v 6 600 m*/h 6 600 m®*/h 0 m*/h 6 600 m/h 6 600 m®/h & 600 m*/h 6 600 m2/h ng. Dario Gambarotto
130® ® ® ®@ P B 0,0 ki 560 1w & B3 kg 465kg 415kg 54T kg P B 0,0 ki 56 SN PROGETTAZIONE IMPIANTI TECNOLOGICI A e G o
83 kg 378 kg 418 kg 541 kg AT poom / Efficienza - 0,0% . o 5,07¢c: — | 2.0°¢ AT s0ma ¢ R - g% § = 2a.07C = 20E Via Xl febbraio 2/A - 350.2'0. Villatora di Saonara (PD)
Racan - - - - s e25.0 o RN ¢ i/ 5929 O - - : — > see,0 /R 5 ess0 1/ 139 049 579 55,00
I 5533 I T ) ACQUA BATTERIA = - = =5 44, O°C§ — 44,0°C I I T Ta— — — 2 = a4, 0°C§ _ 44,0°C n PRIS info@prismaengineering.it
T DI lF T — —T R T T 2F AN — v T T ﬁ . E‘EURUI E\G ::;?SEES mﬁl:ml TERMOMECCANICI
IEEEEEEN e o N e o
ARIA ESTERNA RICIRCOLO ARIA MISCELA ARIA RAFFREDDAMENTO ARIA ESTERNA RICIRCOLO ARIA MISCELA ARIA RAFFREDDAMENTO
CATL.ORE RISCALDAMENTO CALORE RISCATLDAMENTO PROGETTO |MPIANT| ELETTRICI
— ’ L o 33.5%€ 23.5°C 26,0 B3, 5% 13,0 26,0°C I L T 33,5°C 33,5°C 26, 0°C 33,5°C 13,0°C 26,0°C Ing. Luciano Viero
© o o © Ty 24,8°c 24.8% 18,.6°c 24.8% 12, 5% i7,.4% © o ol © T 24,8°C 24,8°C 18, 6°¢C 24, 8% 15,55 1755 RESPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO Ing. Michele Gandido Meschino
— (\I @ [ + _ E Q= U R 50, 0% 50, 0% 50,0% 50, 0% 95, 0% 42,3% p N @ o — + _ @ + q o U.R 50,0% 50, 0% 50, 0% 50, 0% 95,0% 42, 3%
® N B Nl @ x 16,17 g/kg 16,17 g/kg 10,40 g/kg 16,17 g/kg 8,77 g/kg 8,77 g/kg — — | - x 16,17 g/kg 16,17 g/kg 10,40 g/kg 16,17 g/kg 8,77 g/kg 8,77 g/kg
B 75,15 kJ/kg 75,15 kJ/kg 52,68 kJ/kg 75,15 kJ/kg 35,23 kJ/kg 48,52 kJ/kg hogr 75,15 kJ/kg 75,15 kJ/kg 52,68 kJ/kg 75,15 kJ/kg 35,23 kJ/kg 48,52 kJ/kg IMPIANTI MECCANICI
P 5 134,1 Pa 5 134,1 Pa 3 333,4 Pa 5 134,1 Pa 1 483,2 Pa 3 333,4 Pa [ P= 5 134,1 Pa 5 134,1 Pa 3 333,4 pa 5 134,1 Pa 1 483,2 Pa 3 333,4 Pa EMOS Scf_)emi_funzionoliedi(egoldlione
Qanrs 6 640 m*/h € 640 m®/h 0 m3/h € 640 m®/h € 640 m®/h € 640 m*/h Qanrn 6 600 m*/h & 600 m*/h 0 m3/h & 600 m®/h € 600 m®/h € 600 m*/h CODICE ELABORATO Unita di trattamento aria
o4 ALHEU AT Sw=HEEIA 4 B -] 0,0 I = 0+ AL | Ao +—F w1 P -] 0,0 k| - SCALA /| para 07/08/2014
R = U ' || ——— = JI i_ JI i = = = D H ATrqe / Efficienza - 0,0% - 5,0°C FiFE - ¥ < 4 1 T o T 1] 3 I <t [ - AT, s / Efficienza = 0,0% = 3
Lo - - - 15 195,7 1/h 5 059,2 1/h Qucam - - = 15 104,2 1/h 5 028,7 1/h 2
T ) ACTUA BATTERIA ~ - - - 8,0°C 44,0°c ] AGGIORNAMENTO E RECEPIMENTO NOTE VALIDATORI 31/10/2014
REV. | DESCRIZIONE DATA




